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Bogenhinterkanten-Anhebung 

Verfahren und Vorrichtung zum Fuhren von Bogen zu einer Bogen verarbeitenden 
5 Maschine, insbesondere Druckmaschine. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Fuhren von Bogen zu einer 
Bogen verarbeitenden Maschine, insbesondere Drackmaschine. 

10 Insbesondere bei der Verarbeitung von Bogen mit glatter Oberflache, wie z. B. 
^ gestrichenem Papier, besch ichteten Bo gen oder Folien, besteht das Problem, dass die 

Bogen im Schuppenstrom durch Adhasionskrafte aneinander haften. Dies fuhrt dazu, dass 
beim Abziehen des ersten ausgerichteten Bogens der jeweils zweite Bogen mitgenommen 
wird und beim Zusammenschieben der Schuppe wahrend des Ausrichtens des ersten 
15 Bogens der zweite Bogen mit verschoben wird, welches zu einem Fehlbogentransport und 
zum Stillstand der Bogen verarbeitenden Maschine fuhrt. 

Bei der DE 44 13 089 C2 ist es vorgesehen, den Bogenstrom kontinuierlich von unten mit 
Blasluft zu unterblasen, um so die Adhasionskrafte zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
20 Bogen zu vermindern. Die Blasluft unter dem Bogenstrom beunruhigt jedoch das 
gleichmaBige Fuhren der Bogen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nunmehr darin, ein alternatives Verfahren und eine 
Vorrichtung zu schaffen, mit welcher die Adhasionskrafte zwischen dem Bogen eines 
25 Bogenstroms wirksam vermindert werden kann. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale der Anspriiche 1, 4 und 12 gelost. 

Es ist ein besonderer Vorteil der Erfindung, dass die Aufhebung von Adhasionskraften 
30 zwischen aufeinanderliegenden bzw. aufeinanderfolgenden Bogen durch eine 

TrennungsmaBnahme eingeleitet wird, die von oben auf den Schuppenstrom wirkt. Durch 
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diese MaBnahme kann die Trennung sehr gezielt in einem bestimmten Bereich des 
Schuppenstroms erfolgen, in welchem der tibrige Schuppenstrom unbeeinflusst bleibt. 

Durch die Ausbildung der Anhebevorrichtung als Blas-Sog-Duse kann die 
Bogenhinterkante auch bereits angehoben werden, wenn diese noch in Bewegung ist und 
nicht erst, wenn ein Anschlagen an den Vordermarken erfolgt ist. Eine Seitenausrichtung 
des Bogens kann weiterhin ohne Behinderung erfolgen. 

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung blast eine zusatzliche Freistrahlduse Blasluft 
zwischen die angehobene Bogenhinterkante des ersten Bogens und die Oberseite des 
nachfolgenden Bogens. 

Ein Absatz an der Unterseite der Bogenanhebevorrichtung ist in einem kleinen Abstand 
hinter der Blas-Sog-Duse angeordnet und unterstutzt die Trennung der Bogen, falls der 
zweite Bogen durch Adhasionskrafte mit angehoben wird. 

Eine in Transportrichtung angeordnete Linearfuhrung ermoglicht die Einstellung der 
erfindungsgemafien Vorrichtung auf das zu verarbeitende Bogenformat. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
Folgenden beschrieben. 



Es zeigt: 



Figur 1 



eine Bogen verarbeitende Druckmaschine im Schnitt in schematischer 
Darstellung, 



Figur 2 



einen Zufuhrtisch des Bogenanlegers in schematischer Darstellung, 



Figur 3 



die erfindungsgemaBe Anhebevorrichtung oberhalb der Zufuhrebene in 
schematischer Darstellung, und 
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Figur 4 eine Draufsicht auf die erfindungsgemaBe Vorrichtung. 

Eine Bogen 7 verarbeitende Maschine, z. B. eine Druckmaschine 1, weist einen Anleger 2, 
5 mindestens ein Druckwerk 3 bzw. 4 und eine Ausleger 6 auf. Die Bogen 7 werden von 
einem Bogenstapel 8 entnommen und vereinzelt oder schuppenformig ttber einen 
Zufuhrtisch 9 den Druckwerken 3 und 4 zugefuhrt. Diese enthalten in bekannter Weise 
jeweils einen Plattenzylinder 11; 12. Die Plattenzylinder 1 1 und 12 weisen jeweils eine 
Vorrichtung 13, 14 zum Befestigen fiexibler Druckplatten auf. Dariiber hinaus ist jedem 
10 Plattenzylinder 1 1 ; 12 eine Vorrichtung 1 6; 1 7 fur den halb- oder vollautomatischen 
Druckplattenwechsel zugeordnet. 

Der Bogenstapel 8 liegt auf einer gesteuert anhebbaren Stapelplatte 10 auf. Die Entnahme 
der Bogen 7 erfolgt von der Oberseite des Bogenstapels 8 mittels eines sogenannten 
15 Saugkopfes 1 8, der unter anderem eine Anzahl von Hub- und Schleppsaugera 19, 21 fur 
die Vereinzelung der Bogen 7 aufweist. Daruber hinaus sind Blaseinrichtungen 22 zur 
Auflockerung der oberen Bogenlagen und Tastelemente 23 zur Stapelnachfuhrung 
vorgesehen. Zur Ausrichtung des Bogenstapels 8, insbesondere der oberen Bogen 7 des 
Bogenstapels 8, sind eine Anzahl von seitlichen und hinteren Anschlagen vorgesehen. 

20 

Der Zufuhrtisch 9 weist mindestens ein Transportband 26, vorzugweise ein Saugband, zum 
Transport der Bogen bzw. des Bogenstroms an vordere Ausrichtmarken - sogenannte 
Vordermarken 27 - auf. Eine Seitenausrichtvorrichtung 28 ist ebenfalls im vorderen 
Bereich des Zufuhrtisches 9 angeordnet. Der ausgerichtete Bogen 7 wird von einem 
25 Vorgreifer 29 ergriffen und einer Zufuhrtrornmel 3 1 zugefuhrt. 

Oberhalb des schuppenformigen Bogenstroms ist in etwa im Abstand der zu verarbeitenden 
Formatlange 1 von den Vordermarken 27 eine Bogenanhebevorrichtung 32 angeordnet. 
Diese weist im Wesentlichen mindestens eine Blas-Sog-Duse 33, vorzugsweise eine 
30 Anzahl von nebeneinander iiber die Formatbreite des Bogenstroms verteilt angeordnete 
Blas-Sog-Dusen 33, auf. Die Blas-Sog-Duse 33 ist so ausgerichtet, dass ein in 
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Bogentransportrichtung gerichteter Blasluftstrahl im Wesentlichen tangential in geringem 
Abstand a (z. B. a = ca. 4 Millimeter) iiber den Bogenstrom ausgeblasen wird. Durch 
Ausnutzung des sogenannten "aerodynamischen Paradoxon"-Effektes wird die 
Bogenhinterkante angehoben und somit vom darunterliegenden nachfolgenden Bogen 
getrennt. 

Zur Untersttitzung dieses Trenneffektes ist mindestens eine, vorzugsweise eine Anzahl von 
nebeneinander angeordneten Freistrahldusen 34 vorgesehen, deren Blasluftstrahl schrag 
von oben auf die Bogenhinterkante gerichtet ist, so dass der Blasluftstrahl zwischen die 
Unterseite des ersten Bogens und die Oberseite des nachfolgenden, unteren Bogens 
eintreten kann. Samtliche Freistrahldusen 34 sind quer zur Bogentransportrichtung 
verstellbar angeordnet und an gewiinschter Position arretierbar. Ein kleiner Absatz 36 an 
der Unterseite der Anhebevorrichtung 32 liegt in Bogentransportrichtung gesehen in einem 
kleinen Abstand b (z. B. b = ca. 2 Millimeter) vor der Blas-Sog-Dtise 33. Diese MaBnahme 
begiinstigt das Trennen zweier aufeinanderfolgender Bogen, wenn der zweite Bogen z. B. 
durch den Statik, Ahasionskraft mit angehoben werden sollte. 

Um die Anhebevorrichtung 32 auf die zu verarbeitende Bogenformatlange 1 einstellen zu 
konnen, ist auf einer Seite des Zufuhrtisches 9 eine Lmearfuhrung 37 vorgesehen, an 
welcher die Anhebevorrichtung 32 verschiebbar gelagert ist. 

Ein Luftversorgungskanal 38 im Inneren der Anhebevorrichtung 32 versorgt die Blas-Sog- 
Dtise 33 und die Freistrahldtise 34 mit Blasluft von einer nicht dargestellten Blasluftquelle. 
Die Blasluft stromt kontinuierlich aus. Bei einer Weiterentwicklung ist es vorgesehen, die 
Blasluft im Takt der Bogen verarbeitenden Maschine zu takten. Zu diesem Zweck wird ein 
Rotationsventil bzw. werden elektromagnetisch ansteuerbare Ventile eingesetzt. 

Es wird alternativ vorgeschlagen, die Dtise 33 als Sauggreifer auszubilden und anstatt mit 
Blasluft mit Saugluft zu beaufschlagen, wahrend die Freistrahldtise 34 weiterhin mit 
Blasluft versorgt wird. 



Towepur 
10.03.2003 



-5- 



A-03930 



Die Bogen 7 werden vom Bogenstapel 8 mittels des Saugkopfes 18 vereinzelt und 
schuppenformig mittels Transportband 26 den Vordermarken 27 zugefuhrt. Durch die im 
Bogenlangenabstand 1 vor den Vordermarken 27 oberhalb des Bogenstroms angeordnete 
Bogenanhebevorrichtung 32 wird die Bogenhinterkante des jeweils ersten Bogens 7 des 
5 Bogenstroms angehoben und vom Freiluftstrahl der Freistrahlduse 34 unterblasen. 

Das Anheben der Bogenhinterkante erfolgt vorzugsweise, sobald die Bogenvorderkante die 
Vordermarken erreicht hat. Durch diese MaBnahme kann der erste Bogen daraufhin oder 
gleichzeitig seitlich ausgerichtet werden, ohne den zweiten Bogen mitzunehmen. 

10 

# 
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Bezugszeichenliste 

1 Druckmaschine 

2 Anleger 

3 Druckwerk 

4 Druckwerk 
5 

6 Ausleger 

7 Bogen 

7a nachster Bogen 

8 Bogenstapel 

9 Zufuhrtisch 

10 Stapelplatte 

1 1 Plattenzylinder 

12 Plattenzylinder 

13 Druckplattenbefestigungseinrichtung 

14 Druckplattenbefestigungseinrichtung 
15 

16 Druckplattenwechsler 

17 Druckplattenwechsler 

18 Saugkopf 

19 Hubsauger 
20 

21 Schleppsauger 

22 Blaseinrichtung 

23 Tastelement 

24 Anschlag 
25 

26 Transportband 

27 Vordermarke 
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28 Seitenausrichtvorrichtung 

29 Vorgreifer 
30 

31 ZufUhrtrommel 

32 Bogenanhebevorrichtung 

33 Blas-Sog-Duse 

34 Freistrahldiise 
35 

36 Absatz (32) 

37 Linearfuhrung 

a Abstand (32 - 9) 

b Abstand (36 - 33)k 

1 Bogenformatlange 
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Anspruche 

1 . Verfahren zum Ftthren von Bogen zu einer Bogen verarbeitenden Maschine, wobei die 
Adhasionskraft zwischen zwei in einem Schuppenstrom aufeinanderfolgenden Bogen 
dadurch gemindert wird, dass die Bogenhinterkante des ersten Bogens angehoben 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die angehobene Bogenhinterkante von hinten unterblasen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der erste Bogen zunachst in Bogentransportrichtung ausgerichtet wird, bevor die 
Bogenhinterkante angehoben wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Bogen gleichzeitig mit dem Anheben oder nach dem Anheben der 
Bogenhinterkante seitlich ausgerichtet wird. 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass oberhalb des Schuppenstroms eine Vorrichtung zur Anhebung einer 
Bogenhinterkante angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anhebevorrichtung (32) im Abstand (1) der zu verarbeitenden Bogenlange von 
den Vorderkantenausrichtmitteln (27) angeordnet ist. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anhebevorrichtung (32) in Bogentransportrichtung auf das zu verarbeitende 
Bogenformat (1) einstellbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anhebevorrichtung (32) mindestens eine Dtise (33) umfasst. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Duse (33) tangential zur Oberflache des Schuppenstroms ausgerichtet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Duse (33) in Bogentransportrichtung gerichtet ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Duse (33) als Blas-Sog-Duse ausgebildet und mit Blasluft beaufschlagbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Duse (33) als Sauggreifer ausgebildet und mit Saugluft beaufschlagbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zusatzlich zur Duse (33) eine Freistrahlduse (34) vorgesehen ist, die schrag von 
oben in Bogentransportrichtung auf den Bogenschuppenstrom gerichtet ist. 
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14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Blas-Sog-Duse (33) bzw. Saugdiise und/oder die Freistrahldiise (34) ira Takt 
der Bogen verarbeitenden Maschine (1) aktivierbar sind. 

15. Druckmaschine mit einem Bogenstapelanleger (2) und einer Anhebevorrichtung (18) 
zur Bildung eines Schuppenstroms, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass oberhalb des Schuppenstroms eine zusatzliche Anhebevorrichtung (32) 
angeordnet ist. 



Towepur 
10.03.2003 



-11- 



A-03930 



Zusammenfassung 

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Fiihren von Bogen zu einer Bogen 
verarbeitenden Maschine ist es vorgesehen, die Adhasionskrafte zwischen aufeinander 
folgenden Bogen dadurch zu verringern, dass die Hinterkante des jeweils ersten 
Bogens eines Bogenstroms angehoben wird, wobei eine Blas-Sog-Duse oder Saugduse 
zum Einsatz kommt. 



(Figur 4) 
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